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Materialer

Stal

Det primaere materialet brukt i fremstillingen av de fleste produktdeler er av stalkvalitet S235JR eller
hayere. Nayaktighetsklasse i henhold til ISO 2768-1 m, og form kvalitet i samsvar med EN 25817 C.
Den haye kvaliteten garanterer lang levetid. Alle staldeler er varmforsinket og kan i tillegg leveres
polyester pulverlakkert. Standard RAL farger er RAL 7016, RAL 9005, RAL 9006 og RAL 9007. Andre
farger pa foresparsel.

Rustfritt stal

Produkter i rustfritt stal er av type AISI 304/316. Rustfrie deler er enten bgrstet/slipt, polert,
hayglanspolert eller elektrokjemisk polert. Alt festemateriell er av rustfritt stal type AISI 304.

Aluminium

Det benyttes formstapt aluminium i noen mgbelelementer. Aluminiumsrammer er produsert i ALMg3,
som er egnet for utvendig bruk.

Tre
Standard tredetaljer er av royalimpregnert furu eller jatoba. All jatoba som levereres er FSC-godkjent.

Vedlikehold

Stal
Varmgalvaniserte og pulverlakkerte stalprodukter er vedlikeholdsfrie, men det anbefales periodisk
renhold og ettersyn hver 6. maned. Ved skade pé overflatebelegg kan felgende utfores:

Vurder i forkant av en eventuell reperasjon:

1. Omfanget av skade. Reperasjon av mer omfattende skader bgr overlates til produsent.
2. Temperatur ma veere mellom +5°C-40°C

3. Luftfuktighet ma ikke overstige 80%

4. Brukstemperatur ma minst veere 3°C over duggpunkt

Reperasjonsprosedyre:

1. Pase at alle overflater er fri for smuss, olje, fett, voks og andre fremmed element. Om

nedvendig kan overflaten vaskes med et noytralt vaskemiddel (pH 5-8).

2. Puss det skadde omradet med P120 sandpapir

3. Pafer sinkmaling med hgy sink innhold (min. 96%)

4. Etter at det har terket, benytt P280 sandpapir for & fijerne utrenninger og for a lage en ruere over-
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flate.
5. Pafor et jamnt lag med reperasjonslakk, repeter dersom ikke tilstrekkelig dekning er oppnadd.

Rustfritt stal

Selv om rustfritt stal har eksepsjonelle egenskaper som gjer det motstandsdyktig mot oksidasjon og
korrosjon, anbefales det & gjennomfare periodisk renhold og ettersyn hver 6. maned.

Lasemekanismer krever regelmessig vedlikehold hver i 3. maned. Benytt falgende prosedyre:

1. Rengjer lasene for urenheter og stav med en klut eller barste

2. Test lasefunksjon

3. Smer las og lasmekanismer ved behov

4. Las opp flere ganger slik at oljen spres gjennom hele mekanismen

Ta kontakt dersom en feil blir oppdaget pa lasemekanismen.

Aluminium

Aluminiumsprodukter er vedlikeholdsfrie, men det anbefales periodisk renhold og ettersyn hver 6.
maned.

Tre
Se egen veiledning "Vedlikehold av tremgbler”

Skruer/bolter

Bruk bare rustfrie stalforbindelser av type AISI 304. Bor etterses og strammes hver 6. maned.




